7~
BIZS &

FUR DAS HANDWERK
de

Business Software




© PC-forum GmbH

DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE
FUR DAS HANDWERK

Leitfaden - Checkliste Produktionsplanung



&
B IZS DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE

Business Software

Leitfaden - Checkliste Produktionsplanung

Inhalt

1 Checkliste ProduKtiONSPIANUNG «.....ooviiiiiii e 3

1 Voreinstellungen fur die Nutzung von ProjektdetailS............cccooviiiiiiii 4
1.1 Parameter FESTIETEN .. ... i 5
1.2 Projektdetails — BESChIeIDUNG........ooiiiiii 6
1.3 Projektdetallgruppen erstellen..... ... 7
1.4 Inder relevanten Kalkgruppe die Projektdetails auswahlen ..., 9
1.5  Den relevanten HW Geraten die entsprechenden Projektdetailgruppen zuordnen und weitere
DEtalilS DESHIMMIEN ...t 10
1.6 Inder Kalkulation oder im Leistungsstamm fUr den Lohn die passende Kalkgruppe auswahlen

12

1.7 ANWENAEIGIUDIE ..o 14

2 Erstellung von ProjektdetailS ... ....ooiiiii 15
2.1 Manuelles Erstellen von ProjektdetailS. ... 16
2.2  Erstellen von Projektdetails aus dem HW-Beleg ...........occoiiiiiii, 20
2.3 ,Materialverarbeitung“ und ,Beistellung/Auslieferung”.............ccoccoviiiiii, 23
2.4 Unterschiedliche Ausdrucke aus dem Projektdetails..........ccccooooiiiiiiiiiiii, 26
2.5 Planung ProAUKLION . .....ioii e 32
2.6 Planung EINKAUT ... 34
2.7 Planung AUSHEIEIUNG ... ..ooiiii e 35
2.8 AUSHEfErKalender .........cooiiii 36

3 ProduklioNSPIANUNG ..o 38
3.1 Die Schaltflache der Produktionsplanung ............ccooiiiiiiiiie e 38
3.2 Einstellungen ProduKktionSplanung ........ccooiiiiiii i 40
3.3  Zeithorizont fur Stundenansicht feStlegen ... 40
3.4 Maschinenkapazitat Vergehen ..o 42
3.5  Mitarbeiterschichten anlegen ... 43
3.6 Mitarbeiter €INPIANEN ... 44
3.7  Projektdetails @iNPIanen ..o 45
3.8  Eingeplantes Projektdetail SPItten ..o 47

© PC-forum GmbH



BIzS <

Business Software

1

DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE

Checkliste Produktionsplanung

FUR DAS HANDWERK

Leitfaden - Checkliste Produktionsplanung

HW-Beleg

eLohn mit pasender Kalkgruppe kalkuliert
eGerat kalkuliert

*HW Beleg weiterverarbeitet zu Projektdetails

Projektdetails

eMaschine ausgefullt

eZeit Maschine ausgefiillt
egepl. Fertigung ausgefillt
eggf. Auslieferung angelegt

eMaterial flir Materialverarbeitung und
Beistellung/Ausliefetung hinzugefiigt

eLieferant oder Lagerort flir Material ausgefiillt

Planung_Einkauf

eLagermaterial verbuchen
eKommisionsware anfragen/ bestellen
eSpedition anfragen/ bestellen

Planung Produktion

eKontrolle, ob Material verfugbar
eggf. Machine anpassen
eggf. gepl. Fertigung anpassen

Planung Auslieferung

*Maske Planung Auslieferung und Auslieferkalender

liberwachen

@0 Q00 a

Produktionsplanung

*Maschinenkapazitat einplanen

e gaf. Schichten anlegen

eMitarbeiter einplanen

*Projektdetails einplanen und ggf. splitten
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1 Voreinstellungen fur die Nutzung von Projektdetails

Als Vorbereitung fur die Anlage von Projektdetails aus einem Beleg heraus, muissen zuvor einige
Voreinstellungen durchgefuhrt werden. Die in der untenstehenden Tabelle aufgelisteten 7 Punkte werden
in den folgenden Kapiteln noch einmal ausfuhrlich erlautert.

1. Parameter festlegen (,hwprg zeit edit® und ,HWS Beistellung®) unter Einstellungen/
Parameter
2. Projektdetailgruppen (Produktionsschritte) unter Stammdaten/ Projektdetail festlegen

3. In der relevanten Kalkgruppe die Projektdetails auswahlen

4. Den relevanten HW Geréaten die entsprechenden Projektdetails zuordnen und weitere Details
bestimmen
5. In der Kalkulation oder in der Leistung beim Lohn die passende Kalkgruppe auswahlen

6. Anwendergruppe: Hier muss in den Masken HW_Proj zugelassen werden.

7. Einstellungen/Optionen: Unter HW und Biplan muss die Option ,Maschine wie Lohn
behandeln” aktiviert sein

© PC-forum GmbH Seite 4
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Die Parameter hwprj_zeit_edit und HWS_Beistellung mussen Uber die Neuanlage in den Parametern
angelegt werden. Dabei bleibt das Feld ,Wert" leer.

BIZS < My BIZS Einstellungen X
Q Einstellungen ’Tm
a Stammdaten -
Einstellungen | Zusatzfunktionen
Einstellungen Administration Abfragen BIZS Update BIZS Mandanten
Optionen Pfiichtfelder Abfragen Bl(zlﬁt‘ées:'é?” Mandanten-Abagleich st
Locking / 0 e
Parameter e ot e SQL-Abfrage Datenbank sichern Hilfd
Ubersetzung — . e in
/ Sprache My BIZS | Einstellungen Parameter von BIZS X |
M s H W 4 42+ » M
Parameter: [HWS_BEISTELLUNG
Wert: | ﬂ:
= T ‘
My BIZS | Einstellungen Parameter von BIZS X
% s H W 4 <42« » M G
Parameter: :°:
Wert:
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1.2 Projektdetails — Beschreibung

Projektdetails sind Produktionsplanungsschritte, die eine Fertigung untergliedern. Werden beispielsweise
Holzrahmenbauwéande fur ein Einfamilienhaus erstellt, so findet die Fertigung sowohl auf der
Abbundmaschine statt als auch auf einem Wendetisch. In dem Fall werden fur die Fertigung einmal ein
Projektdetail fur den Abbund angelegt und einmal ein Projektdetail fur den Wendetisch. Die
Projektdetails enthalten dann Informationen uber die Maschinenzeit und optional auch Uber die
Mitarbeiterzeit.

Aus einer Kalkulation z.B. aus einem Auftrag werden Zeiten von Geraten mit Zeiten der Tatigkeit
(Kalkgruppen) ermittelt. Optional kann ein Projektdetail, wenn keine ausreichenden Kalkulationswerte zur
Verfugung stehen, auch handisch erstellt werden.

Kalkgruppe Zeit Maschine
(Tatigkeit)

Projektdetail

HW-Gerat Zeit Mitarbeiter

© PC-forum GmbH Seite 6
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1.3 Projektdetailgruppen erstellen

In den Stammdaten unter Projektdetail sind sogenannte Projektdetailgruppen anzulegen, z.B. fur den
Abbund und die Elementierung. Hier legen sie also mit den Gruppen fest, welche
Produktionsplanungsschritte sie mit BIZS planen wollen.

Fur diese Gruppen sind weitere Informationen zu hinterlegen, Feld 5 bis 15. Diese sind unten in der
folgenden Tabelle beschrieben.

BIZS < My BIZS Stammdaten X

£% Enstekungen » A 4 42 » ) G2

EZ Stammdaten

projektdetail e >, Finden Leeren
Programm Beschreibung
% | aBc A
» | LKW LKW fiir Projektdetails
Projektdetail e Definition von Projektdetails
Projektdetail o B R

A @ L4+ »)H Gl 74 ER:=1E

Projektdetailgruppe: o
L Nummer:
i Reihenfolge: 2
i'; Tagevorher: 8 ohne Samstag ohne Sonntag
l: Maschine: x
[‘ Status: v X
l Anzah| Mitarbeiter: 0
; ; Abhangigkeitenreihenfolge: 0
¥| mit Versand
Biplan
y || Abfrage im HW-Beleg (Prod. Datum)
kein Projektdetail anlegen
Pos. | Feldname Beschreibung und Funktion
Nummer Die automatisch erstellte Abbund-

Projektdetailnummer endet hier mit der 50 und
aufwarts. So kann anhand der Endziffer schnell
erkannt werden, welcher Projektdetailgruppe ein
Projektdetails angehort.

Reigenfolge Bei der Reihenfolge geht es um die
unterschiedlichen Projektdetailgruppen innerhalb
eines Projektes, also z.B. AV, Abbund und
Elementierung ware beim Abbund die Nummer 2
als Reihenfolge einzutragen, da dieser nach dem
AV kommt. Dies Bildet dann die Positionierung in
einer Tabellenansicht ab,.

Tage vorher Tage vor Liefertermin aus dem HW Beleg
Maschine Diese Maschine tragt er auto. In das Projetdetalil
ein
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Status Der hier eingetragene Projektstatus wird bei
Neuanlage von Projektdetails aus dem HW-Beleg
vorbelegt

Anzahl Mitarbeiter Projektdetails werden Kalkgruppen und HW-

Geraten zugeordnet. Die Anzahl Mitarbeiter
werden beim Zuordnen innerhalb des HW-
Gerates Ubernommen.

Abhangigkeitsreihenfolge Abhangigkeit von Projektdetails untereinander,
z.B. AV zu Abbund und Elementierung. AV liegt in
der Reihenfolge auf Nr 1, Abbund auf Nr 2 und
Elementierung auf Nr 3. Wird die Elementierung
nun vor dem Abbund eingeplant, so kommt eine
Meldung, dass die Reihenfolge nicht eingehalten
wird.

Mit Versand Ist diese Option aktiviert, so wird bei Anlage eines
Abbund-Projektdetails direkt ein Versandtermin
mit angelegt. Diese sind dann zu verwalten in
HW/ Planung/ Auslieferung

Biplan (eigentlich Produktionsplanung) automatisch drin
Abfrage im HW-Beleg (Prod. Bei Aktivierung dieser Option werden Sie bei der
Datum) Weiterverarbeitung eines HW-Beleges zu
Projektdetails nach dem Fertigungsdatum
(Beginn) gefragt.

Kein Projektdetail anlegen Bewirkt, dass wir in der Kalkulation mit
Projektdetails arbeiten kdnnen, ohne dass bei
Weiterverarbeitung Projektdetails dieser Gruppe
erstellt werde.

Interessant z.B. fur unterschiedliche AV
Tatigkeiten, die wir der Kalkgruppe AV zuordnen
kdnnen. Ist dieser Kalkgruppe nun eine
Projektdetailgruppe zugewiesen, so kdnnen Sie
unter Stuckliste/ Analyse oder innerhalb der
Kalkulation eine Aufsummierung dieser Zeiten
erstellen.

© PC-forum GmbH Seite 8
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1.4 In der relevanten Kalkgruppe die Projektdetails auswahlen

In den Kalkgruppen, die fur die Produktionsplanung relevant sind, also z.B. AV, Abbund, oder Wande
fertigen bzw. Elementierung, wird die Projektdetailgruppe hinterlegt, um den Produktionsphase mit der
Tatigkeit des Mitarbeiters zu verknupfen. Zudem werden hier weitere Informationen hinterlegt, Nummer 4
bis 9. Diese Punkte werden in der unten stehen Tabelle naher erklart

My BIZS Stammdaten° Kalkgruppe

M B W 42+ »MWED = oFr2a0T

Kalkaruppe: Abbund e Projektdetail
Bezeichnungl: Gruppe: ABBUND v o
Bezeichnung2: | fur Projektdetail
Faktor HW-Tagesz.: 1,000000| 1 = 100% - mindert Gesamtkosten und Aufwand in der Naka it Teilprojektnummer: |50
Kalkgruppe entspricht AV (Auswertung) V| Versand fiir Projektdetail
Kalkgruppe entspricht Produktion (Auswertung) Reihenfolge: 0
Zeit wird in Ist-Zeit auf 0 gesetzt / wird als PAUSE umgebucht I| Manntage nicht abanderbar in HW_Projektdetail
Faktor-HW-Tagesz. in Zeitabrechnung bericksichtigen
Kalkgruppe im Projekt nicht beriicksichtigen Bilan
nur fiir NAK-Projekte (BDE-Terminal) ¥| BiPlan Kennzeichen entspricht Kalkaruppe
Biplan-Farbe: [ Aqua ~ | Agua
Spesen
Anfahrt
Abfahrt
Feldname Beschreibung und Funktion
Gruppe Hier wahlen sie die zugehorige
Projektdetailgruppe fur die Kalkgruppe
aus
Far Projektdetail Der Haken muss standardmaBig gesetzt

werden, wenn die Kalkgruppe fur die
Projektdetails verwendet werden soll
Teilprojektnummer Hier wird wieder die Endziffer der
Projektdetailgruppe eingetragen, die bei
der Anlage der Projektdetailgruppen
bereits festgelegt wurde.

Versand fur Projektdetails Mussen Sie anhaken, wenn fur die
ausgewahlte Projektdetailgruppe
automatisch ein Versandtermin bzw.
Ausliefertermin angelegt werden soll.
Reihenfolge Die Ziffer in der Reihenfolge bestimmt, in
welcher Reihenfolge die Projektdetails
aufgelistet werden. (Bspw. Abbund =1,
Elementierung =2)

Montage nicht abanderbar in Dies ist eine Sonderlésung und fur den
HW_Projektdetail normalen Gebrauch der Projektdetails
nicht weiter von Relevanz
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1.5 Den relevanten HW Geraten die entsprechenden Projektdetailgruppen zuordnen und
weitere Details bestimmen

In den entsprechenden HW Geraten wird ebenfalls die Projektdetailgruppe hinterlegt, damit das Gerat
mit der Produktionsphase verknUpft ist. Zudem werden weitere Einstellungen vorgenommen. Diese sind
in der unteren Tabelle von Punkt 5 bis 17 beschrieben.

My BIZS Stammdatenn HW-Gerat 6
] BH' @ (4+»MEGE E-or2p07
Gerat: . o HW-Gerate Kennzeichen | Gerate Zuordnung Projektdetallo
Bezeichnungl: Hundegger K2 Projektdetail
Bezeichnung2: + Gruppe: ABBUND I
Bez. im Rapport: Hundegger K2 W| fiir Projektdetail
Anschaffungsdatum: 01.03.2004 - I Teiprojektnummer: |50
EK-Preis: 40,000 : ] Versand fiir Projektdetail
Zuschl. Gemeink.% 50,000 % 1 7] Projektdetail - Materialbestellung
Zuschl. W+G% 10,000| % 1} Reihenfolge: 2
VK-Preis: 66,000 -
Einheit: Std - Plan-Tafel
Preis je Einheit: 1 (R RI] Kapa-Planung
Notiz: %2 [] Hiffsmittel-Planung
|¥| Mitarbeiter-Planung
NAKA-Satz: 66,00 L8 [¥| Zeit Maschine
Kalkgruppe Gerat: v X [V] Zeit Mitarbeite  Anzahl Mitarbeiter: 0,00
¥| BIZS Handy Reihenfolge: 0,00
¥| BIPlan ausweisen
Gerate Gruppe: v (X HW Ausfuehrung Farbe
Fremd
Niederlassung: v X
Pos. | Feldname Beschreibung und Funktion
Gruppe Hier wird die passende

Projektdetailgruppe, der man die
Maschine zuweisen moéchte,
eingetragen.

Far Projektdetail Der Haken muss standardmaBig
gesetzt werden, wenn die
Kalkgruppe fUr die Projektdetails
verwendet werden soll
Teilprojektnummer Hier wird wieder die Endziffer der
Projektdetailgruppe eingetragen,
die bei der Anlage der
Projektdetailgruppen bereits
festgelegt wurde.

Versand fur Projektdetail MUssen Sie anhaken, wenn fur die
ausgewahlte Projektdetailgruppe
automatisch ein Versandtermin
bzw. Ausliefertermin angelegt
werden soll.

Projektdetail - Materialbeistellung Soll es maglich sein, aus dem
Projektdetail heraus Materialien zu

© PC-forum GmbH Seite 10
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bestellen, muss hier der Haken
gesetzt werden.

Reihenfolge Die Ziffer in der Reihenfolge
bestimmt, in welcher Reihenfolge
die Projektdetails aufgelistet
werden. (Bspw. Abbund =1,
Elementierung =2)
Kapa-Planung In der Produktionsplanung kénnen
Sie ihren Maschinen eine tagliche
zeitliche Kapazitat zuweisen.
Wollen Sie dies fur die
ausgewahlte Maschine tun, so
mussen sie hier den Haken
setzten.

Hilfsmittel-Planung Sie kénnen in der
Produktionsplanung sogenannte
Hilfsmittel einplanen. Das waren
z.B. LKW Brtcken etc. Wollen Sie
dies, so ist hier der Haken zu
setzen.

Mitarbeiterplanung Sie kénnen in der
Produktionsplanung Mitarbeiter auf
die Maschinen einteilen. Wollen
Sie dies, so ist hier der Haken zu

setzen.
Zeit Maschine Zeit fur geplantes HW-Gerat

= Kalkulation mit Kennzeichen GE
Zeit Mitarbeiter Zeit fur Mitarbeiter

= Kalkulation mit Kennzeichen LO
und zugeordneter Kalkgruppe
Anzahl Mitarbeiter Far Zeit Mitarbeiter notwendig
Reihenfolge Nur dann nétig, falls die
Projektdetails in Abhangigkeit
gesetzt werden, d.h. der Abbund
kann nicht nach der Elementierung
durchgefuhrt werden
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1.6 In der Kalkulation oder im Leistungsstamm fiir den Lohn die passende Kalkgruppe
auswahlen

In der Kalkulation in einem Beleg wird in der entsprechenden Leistung, welche fur die
Produktionsplanung relevant ist (z.B. eine Abbund-Leistung), im Lohn die Kalkgruppe ausgewahlt,
welche mit den Projektdetailgruppen verbunden ist. Zudem wird die entsprechende Maschine fur die
Maschinenzeit hinzugefugt. Ferner kann hier optional das Material eingeplant werden, welches nachher
auch fur die Produktion bzw. Montage auf der Baustelle bendtigt wird.

Kalkulation AU: AUF19-0034 Klein Neubrand x
>> < |> |1 Abbund Leistung 01 200,000 IKfm 11,780 2.356,000
PosNr = |KZ Nummer Text Menge |Einh EK Gemk.% | W+G% VK Kalkgruppe | Ges Kakmenge

1 Lo MASCHINENFUHRER Maschinenfiihrer 01 3,000 MIN 26,800 30,000 0,000 34,840 Abbund 10,000

N 2 Lo LEHRLING 01 ~  Lehrling 01 1,500 MIN 5,000 10,000 0,000 5,500 Abbund 5,000

3 Ge HUNDEGGER K2I Hundegger K2 3,000 Min 40,000 50,000 10,000 66,000 10,000
4 Ar Abbundholz 1,000 ffm 5,000 10,000 20,000 6,600 200,000

[Z] Detail | [~ Bild | & einfaches Aufmass | [ Kalkulation/Ergebnis

VK Gesamt: 2.356,00 ) Titel Lohn Fremd

Material: 1.000,00/| 10,0 % 1 Kakaruppe ) Projektdetail

Fremd: 0,00 o | © Markierung Artikel Gewerk

Gerat: 400,00/ 50,0 % Gesamt () Gerat ) Leistung

. 0y

;Oh;_ - gt 278'3 % Einzelauflistung Verwend-Nachweis
onstige Kost: 0,00 !

Nachkalk Kalkfehler

Gesamtkosten: 1.693,00 drucken

Zuschl. Gemk.: 382,90| 22,6/ % | Tabelle | Grafik

Selbstkosten: 2.075,90 Nummer Suchbegriff Menge | Einheit EK Ges |VK Ges |EK-Mit |Zeit ZeitMaschine

Zuschl. W+G: 280,10 | 13,5 % v [ Al = e = - = = =

Wertschopf./h: 63,73 [ ABBUND ABBUND 25,000 STD 693,000 1.035,... 27,720 e 15,000 o 10,000

Gesamt Std: 15,00

Mittel-Lohn: 25,06

Beschreibung und Funktion

Die Mitarbeiterzeit aus der Lohngruppe, in Summe 15 Stunden. Diese wird als
Summe auch unter Nummer 3 dargestellt

Dies ist die Maschinenzeit, 10 Stunden, welche nachher flr die bendétigte
Kapazitat herangezogen wird. Diese wird auch unter Nummer 4 dargestellt als
Maschinenzeit

Die Zeit aus Nummer 1. Dies ist die Summe der Mitarbeiterzeit aus der
Lohngruppe

Hier werden die 10 Stunden aus Nummer 2 angezeigt, die Maschinenzeit
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Das Eintragen der Kalkgruppe kann auch schon in den Leistungen selbst direkt im Leistungsstamm
erfolgen. Folgend wird in der Abbildung eine Leistung im Leistungsstamm dargestellt mit Kalkuliertem
Lohn, Gerat und Material. Dem Lohn wird hier eine Kalkgruppe zugewiesen, die dann spater
standardméaBig auch in der Kalkulation eines HW-Beleges zu finden ist und dort nicht mehr separat

My BIZS Leistung: 100 1000 00 abbund X

o] Bl CL4+»DMED EorFr2807 &6
Kennung: LE Kalkpreis: 27,470 inaktiv

Leistung: Zuschlag: 0,00 %

Suchbegriff: abbund VK1: 27,470/ [7] Fixpreis

Einheit pro 1: m ~ | Kalk-Datum: 11.06.2019 2 Rundung: X

Leistungstext: RTF (formatierter Text) | Leistungstextl | Leistungstext2 | technische Beschreibung

Abbinden von Dachhalzem fiir Dacher ohne
Dachgaupen oder Dachbalkone inclusive

Pos Nr -~ KZ Nummer | Artikeltext Menge Einh EKPreis Gemk.% | W+G% VKPreis Verschn PE Kalkkgruppe
1 LOHN MASCHIN...| Maschinenfihrer 01 | 10,000 Min 45,000 20,0 5,0 56,700 0,0 1 Abbund
2 GERAT  HUNDEG.. Hundegger K2 10,000 Min 40,000 50,0 10,0 66,000 1
3| Artikel |4 270 00... | Konstruktionsvollholz KVH Nsi liefern. 0,020 | m? 325,000 8,0 0,0 351,000 0,0 1

eingetragen werden muss.
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Den Projektdetails werden aus unserem HW Beleg 2 Zeiten mitgegeben, die Mitarbeiterzeit und die
Maschinenzeit.
Die untere Tabelle zeigt, dass die Maschinenzeit aus den Geraten, welche in den Leistungen verplant

sind, stammt. Die Mitarbeiterzeit wird aus der Lohnart innerhalb einer Leistung entnommen.
8 C D £ | F |G

KZ Nr Menge Kalkgruppe

Gerat k2i 2

Lohn Maschinenfuhrer 2
Lohn Helfer 1

Projektdetai Maschinenzeit  MA Zeit

Abbund s

1.7 Anwendergruppe
In der gewtinschten Anwendergruppe, die wir in den Stammdaten unter ,Anwendergruppe” finden, muss

unter dem Reiter ,Rechte auf Masken® die Position HW_Proj zugelassen werden. Hier kann Uber die
Titelspalte nach dem Eintrag gesucht werden. In der unteren Abbildung ist als Beispiel die
Anwendergruppe HW aufgerufen.

My BIZS i Stammdaten | Anwendergruppe X |
C AP = W <42+ »MED = -
Anwendergruppe: | 1. 1
Bezeichnungl: Handwerk |
Bezeichnung2: j i
Rechte auf Masken | Rechte auf Stammdaten und Auswertungen | HW-Beleg I Chefiibersicht
| Titel | ~| Gruppe Beschreibung Aufr_. |Neu... |Loes... |Su... | Spe... | Dokman
7 ioflc hw_p e Afc C C g | C
'] HW_Proj Stammdaten ¥ v ¥ & = I
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2 Erstellung von Projektdetails

Es gibt 2 Wege fur ein Projekt Projektdetails zu erstellen. Eine manuelle Option, welche unabhangig von
der Kalkulation eines HW Beleges funktioniert. Und zum zweiten die Erstellung von Projektdetails aus
dem HW Beleg, z.B. einem Auftrag, heraus. Fur Letzteres ist jedoch ein gut gepflegtes
Leistungsverzeichnis mit ausfuhrlicher Kalkulation von Néten.

Projektdetail aus

Manuelles
HW Beleg Projektdetail

1. Maschinenzeit 2. Auslieferung 3. Artikel

1. Maschinenzeit 2. Auslieferung 3. Artikel

Planung Produktion Planung Auslieferung Planung Einkauf

Produktionsplanung Auslieferkalender Einkaufsbelege
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2.1 Manuelles Erstellen von Projektdetails

Projektdetails kénnen manuell erstellt werden. Dies ist der Fall, wenn die Kalkulationsdaten aus dem
Beleg zu ungenau oder unvollstandig sind, um die erforderlichen Informationen wie Maschinenzeiten,
Mitarbeiterzeiten etc. fur die Projektdetails heranzuziehen.

Alle Daten, wie die Wahl der Maschine, die Maschinenzeit, die Mitarbeiterzeit, das Produktionsdatum etc.
mussen handisch eingetragen werden. Auch eine automatische Einplanung der manuell erstellten
Projektdetails in die Produktionsplanung in Abhangigkeit zum Lieferdatum (Im HW Beleg festgelegt) ist
nicht moglich.

Erstellen von manuellen Projektdetails

Hierzu klicken sie innerhalb lhres Projektes auf den:

Aktionsbutton (1) -> Projekidaten (2) -> neue Projekidetails (3)

Nun wahlen sie in der erscheinenden Maske die passende Projektdetailgruppe (4) aus.

My BIZS

)
Kennung:
Projekt Nr:

- — 7 | aflc = o
Bezeichnungl: BV Klein Neubrandenburg Projektdaten ﬁ Projektadresse in Zwischenablage kopieren

Projekt: P18-0012 BV Klein Neubrandenb X o
B @ |< << ' ’> }I = Organisation » e
@ Infobaum (Projekt) Verkaufs-Belege  » Nachkalkulation Titel/Position Sonst/B
Bezeichnung Einkaufs-Belege  » Datum Status

Bereich: Bestellanfc

> i . N
Bezeichnung2: v, S = Drucken » Projekt-Mitarbeiter
Projekt Adresse (Baustelle) + Bereich: EK Einstellungen » Projekt-Artikel
Proj. Name1: Herr Markus Klein * Bereich: EK-Eingangsrechnungen (3) Geweiks venvalien
Proj. Name2: [ I Bereich: EK-Lieferscheine (4) Projektordner nach Status verschieben
Proj. Name3: » Bereich: HW-Auftrag (1) Projekt suche
> ich: Projektdetail neue Projektdetails a
Proj. Strasse: Kleine Str. 91 R &) | ’
Proj. PLZ/Ort: 17013 Neubrandenburg ) Dokman aus HW-Belegen dbernehmen in...
Projektablage mit lokalem Laufwerk kopieren
Ansprechpartner | Ansprechpartner 2 | Projektaruppe | Mail/Fax »
Proj. Ansprechp.: || &
Proj. Telefon: 123456789 C
Proj. Mobil: 01987654321 ¢
Mail:
Niederlassung: v X > |X
Mitarbeiter/Vertr.: | PCF | - X
Adresse:
al Projektdetails — m| %
Status: Projektdetailgruppe o Nummer -
Starttermin/Ende: - ? | e o
AV 1

abgeschlossen CUIN EABBUND 50

Projektordner: P18-0012_Klein Neubranden ELEMENTIERUNG a0
In dem nun neu er werden,
We|Che re|evant sir @ Ubernehmen =3 Abbruch
Z|
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[myBzs | projekt: P18-0012 BV Kiein Neubrandenb | Proj-Det. P18-00128 X | Weitere
S = e = -
% A W 42> ») S B =R O3 Spalten
|P18-0012 | ? | BVKlein Neubrandenburg & Druck Projektdetaiblatt | |IGy Druck Paketkarte & Druck Produktionsauftrag | |y Druck Lieferschein fur den
BIE00LZ Bestand: | 63,75 bestelt: | 13,27
J Projektdetail ‘ Materialverarbeitung ] Materiabeistelung |
PosNr ~ |Nummer | Bezeichnungl |Maschine | Zeit Mitarbeiter | ZeitMaschine | Anzahl Mitarbeiter | gepl. Fertigung | Fertigung | cbm  |fm |
» 11 P18-001250 ABBUND HUNDEGGER K21 25,0 18,0 0 29.04.2019 0,000 0,000
7‘ 2 P18-001280 ELEMENTIERUNG 3159 12,5 0 0,000
! 3 P18-001251 ABBUND 0,0 7,0 0 0,000
=62,50 | =0,00| =0,00|
& Neu ' Loschen Zeile verschieben ) Dokman & [31':31( E:‘%‘l}@ﬁfggﬁ
| Pos | Liefertermin + | Uhrzeit | Spedition | LKW | Liefer1 | str |pz  |ort | Laenge | Breite | Hoehe |
i ] 1 29.05.2019 11:00 Uhr LKW Nr. 2 Herr Markus Klein ~ Kleine Str. 91 17013 Neubrandenburg 0,0 0,00 0,00
|[>¢| @ [Pos] = 1|~
] Neu = Loschen @ Dokman [& sped. Anfrage | [T Sped. Auftrag Bestellung aufrufen zeige Anfragen
Versand:
| Pos | Uhrzeit | Versand_Soll Beginn | Versand_Soll Ende | LKW Beladung | LKW Beladung Beginn | LKW Beladung Ende

»| 1 06:00-09:00 06:00

09:00

17.07.2019  04:00 06:00
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Pos. | Feldname

Beschreibung und Funktion

Bezeichnung 1

ABBUND, diese
Bezeichnung kommt aus
dem Namen der
Projektdetailgruppe
(obligatorisch)

Maschine

Hier wird die entsprechende
Fertigungsmaschine
ausgewahlt (HW Gerat)
(Optional)

Zeit Mitarbeiter

Eintragung der Zeit, die
der/die Mitarbeiter fUr die
Fertigung des Projektdetails
bendtigen (Wenn 2
Mitarbeiter je 8 Std. = 16
Std.)

Zeit Maschine

Eintragung der Zeit, welche
die Fertigungsmaschine fur
die Fertigung des
Projektdetails bendtigen

Anzahl Mitarbeiter

Anzahl der Mitarbeiter,
welche an der Fertigung des
Projektdetails beteiligt sind

Gepl. Fertigung

Hier wird der geplante
Fertigungstermin eingefuhrt

Fertigung

Optional kann hier
nachtraglich handisch das
tatsachliche
Fertigungsdatum
eingetragen werden

Lfm

Kennzahl in Laufmetern

cbm

Kennzahl in Kubikmetern

Liefertermin

Termin, an dem z.B. die
gefertigten Elemente
ausgeliefert werden sollen

Uhrzeit (freies Feld)

Uhrzeit far Termin auf der
Baustelle

Spedition

Auswahlfeld einer Spedition
(welche in der Adresse als
solche definiert sind)

LKW

Hier kann ein eigener, in den
Stammdaten hinterlegter,
LKW angegeben werden

Liefer1 (Lieferadresse 1)

Die Adresse des Anlieferortes
(meist Kundenadresse bzw.
Projektadresse)

Lange, Breite, HOhe

Hier kbnnen die AusmaBe
des groéBten Bauteils
angegeben werden.
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Uhrzeit

Uhrzeit, welche optional frei
eingetragen werden kann
oder automatisch befullt wird
wenn in Versand Soll Beginn
und Ende befullt wird

Versand Soll Beginn und Ende

Uhrzeit des
Versandzeitraumes

LKW Beladung

Datum der Beladung

LKW Beladung Beginn und Ende

Uhrzeit es Beladung
Zeitraumes
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2.2 Erstellen von Projektdetails aus dem HW-Beleg

In dieser Variante wird der HW Beleg weiterverarbeitet zu den Projektdetails. Voraussetzung ist eine
Kalkulation, welche die korrekte Maschinenzeit (2. und 4.) und Mitarbeiterzeit (1. und 3.) enthalt.
1. = 3. und 2. = 4. (Siehe untere Abb.)

Kalkulation AU: AUF19-0034 Klein Neubrand x
>> |l<i|> [2 Abbund Leistung 01 200,000 Ifm 11,780 | 2.356,000
PosNr = | KZ Nummer | Text Menge |Einh |EK Ge W+G% VK Verschn PE Gewerk Kalkgruppe Ges Kalkm

1lo MASCHI... Maschinenfihrer 01 3,000 MIN 26,800 30,.. 0,000 34,8.. 0,000 1 Abbund 10,000
2 lo LEHRLIN... Lehrling 01 1,500 MIN 5,000 10,.. 0,000 5,500 0,000 1 Abbund 5,000
3 Ge HUNDE... Hundegger K2 3,000 Min 40,000 50,.. 10,000 66,0... 0,000 1 10,000

N[ 4 Ar Abbundholz 1,000 Ifm 5,000 10,.. 20,000 6,600 0,000 0 200,000
[ Detail | [~ Bid | £t einfaches Aufmass | [7] Kalkulation/Ergebnis

VK Gesamt: 2.356,00 ) Tieel ) Lohn | Fremd

Material: 1.000,00/| 10,0 % | i Kalkgruppe ©) Projektdetail

Fremd: 0,00 o, | © Markierung Artikel ) Gewerk

Gerat: 400,00 | 50,0|% Gesamt Gerat Leistung
hn: %

Sl 25, 10] 263 |% [2 aktualisieren Einzelauflistung Verwend-Nachweis

Sonstige Kost: 0,00 ? - e Kalkfehler

Gesamtkosten: 1.693,00 Mac drucken

Zuschl. Gemk.: 38290 22,6|% | Tabelle | Grafik

Selbstkosten: 2.075,90 Nummer Suchbegriff FMenge Einheit EK Ges | VK Ges |EK-Mit | ZeftMaschine |Zet

Zuschl. W+G: 280,10 | 13,5/ % v | o o = e = = - = =

Wertschopf./h: 63.73 » | ABBUND  ABBUND 25,000 STD 693,000 1.035,.. 27,720 e 10,000 o 15,000

Gesamt Std: 15,00

Mittel-Lohn: 25,06

Mat.Einsatz: 42,44 %

Ist-Zeit: 0,0

Ist-Zeit Pos: 0,0

Info zur Position

Menge: 200,00

Kalkpreis: 11,78
Preis: 11,78

25,000 693,000 | 1.035 27,720

Des Weiteren kann dem Beleg das Lieferdatum entnommen werden fur die automatische Einplanung
des Projektdetails in die Produktionsplanung (Biplan muss in Projektdetailgruppen aktiviert sein und die
,Tagevorher® mussen ausgefullt sein).

Und auch die Artikel aus den jeweiligen Leistungen kébnnen dem Projektdetails fur die
Materialverarbeitung, also fur die Produktion selbst, hinzugeflugt werden. Zudem koénnen Artikel aus dem
HW Beleg der Beistellung/Auslieferung zugeteilt werden. Dies sind Materialien, welche auf der Baustelle
zur Montage benotigt werden.
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Erstellen von Projektdetails aus dem HW Beleg
Die Projektdetails werden erstellt aus einem HW-Beleg (1) Uber die Weiterverarbeitungsfunktion (2). Hier
wahlt man die Projektdetails aus (3) und geht anschlieBen auf Gbernehmen (4).

MyBIZS | Projekt | AU: AUF19-0034 Klen Neubrand X |
S B m 4L DIE Evor:E0T &
[ Beleg | =1 Vortext | H Postionen Wert: 2.356,00 | [ Nachtext | I3 stuckiste/Analyse | & Druckemstelungen |
Belegart: | AUFTRAG Q | ‘ ) Beleg verarbeiten zu = O P.%
Nummer: AUF19-0034 |
Datum: 01.03.2019 [~ verabeRen 2 | ) neyer Index
Adresse: Klein Neubrandenbura ) ‘;'erledigt
Ansprechpartner: ~| = Rapport
. . . == () PRJ TIT+POS AKTUALISIEREN
Projekt | Lieferdatum (LT) | man. Lieferadr. | manuelle Anschrift | ¢ b - E
Projekt: |P19-0042 PD Testprojekt v02 [~]x] ©] Q
Proj. Bezeichn. 1: | PD Testprojekt v01 ‘ _) Weiterverarbeitung zu Beleg —
Proj. Bezeichn. 2: > Belegart:
Niederlassung: v (X
Zahlungskondtion: | ON ~ x| | -1x||®
Wahrung: -[x 1,0000
Sachbe/Vertreter: |GRASHOFF NILS |~ | X[®
Lieferbedingung: - X
Sprache: | [~]x]
Beleaformular: iz :x
preisherkunft: VK1 -
Ursprungbeleg: ©)
Verarb. Beleg: NEUER INDEX ||AUF19-0034_01 | ©]
ﬁ weiterverarbeiten e ?
o @ Ubernehmen UZ Abbruch
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In den soeben erstellten Projektdetails sehen Sie nun, dass gegentber der manuellen Erstellung schon
alle relevanten Informationen eingetragen sind. Lediglich die Informationen, wie den tatsachlichen
Fertigungstermin, die Laufmeteranzahl oder die Kubikmeter (1) kbnnen im Projektdetail optional noch
erganzt werden. (Die Bedeutung der einzelnen Spalten ist im Kapitel 2.1 nachzulesen.)

Fur die Elementierung wurde automatisch eine Auslieferung erstellt, in der schon die Projektadresse
eingetragen ist, da wir in der Projektdetailgruppe Elementierung
angekreuzt hatten. In der Auslieferung kann nun ein Liefertermin eine Uhrzeit und eine Spedition (2) oder
ein eigener LKW eingetragen werden. Am Ende der Auslieferung kénnen die AusmaBe (3) des Bauteils
angegeben werden. Uber die Spaltenauswahl kénnen optional weitere Details hinzugefiigt werden.

Die Projektdetails sind weiter zu verarbeiten unter HW/ Planung_Produktion. Die Auslieferungen unter
HW/ Planung_Auslieferung oder im Auslieferkalender unter HW/HW_NAKA/ HW_Proj Detail
Versandkalender.

Neben dem Reiter Projektdetails finden wir die Materialverarbeitung (4) und die Beistellung/ Auslieferung
®).

Unter Materialverarbeitung werden jene Materialien hinzugefugt, welche wir zum fertigen des
Projektdetails bendtigen. Zum Beispiel KVH fur den Abbund und Schrauben fur die Elementierung.
Unter Beistellung /Auslieferung werden Artikel abgelegt, welche nicht unmittelbar zum fertigen in der
Produktion bendtigt werden jedoch nachher zur Montage auf der Baustelle. Beispiele waren ebenfalls
unterschiedliche Befestigungsmittel.

My BIZS Projekt AU: AUF19-0034 Klein Neubrand Projekt: P19-0042 PD Testprojekt v02 Proj-Det. P19-0042P X

P19-0042 ? | PD Testprojekt v02

M B W 4+ »DVED EE-or2a0T

2 Druck Projektdetaiblatt e Druck Paketkarte g Druck Produktionsauftrag 2 Druck Lieferschein
PA0042 Bestand: 0,00] bestelt: 0,00
Projektdetail | Materialverarbeitung | Materiabeistelung
Pos Nr « | Nummer Bezeichnungl Maschine eit Mitarbeiter | ZeitMaschine | gepl. Fertigung | Fertigung | Ifm cbm
b1 P19-004250 ABBUND HUNDEGGER K21 11,3 4,0 25.03.2019 0,000 0,000
2 P19-004280 ELEMENTIERUNG WENDETISCH 01 53,3 13,5 125.03.2019 0 0,000 © 0,000
3 P19-004251 ABBUND HUNDEGGER K21 0,0 3,5 25.03.2019 0,000 | 0,000
=64,58 =0,00/ =0,00
Neu B, Loschen Zele verscfeben | |[@  Dokman & Dﬂ’a“c‘:;’;“eég:gﬁ
Pos | Lieferter .. « | Uhrzeit Spedition | LKW LT Info | Lieferl Liefer2 | Str PLZ Ort Artikelnummer | Laenge | Breite | Hoehe
1 27.05.2019 06:00 - 10:00 Herr Markus Klein Kleine Str. 91 17013 Neubrandenburg
Projektdetail MateriaErarbeitung Materia Eelstellung
Pos Nr - | Nummer Bezeichnungl Maschine Zeit
’|1 P19-004250 ABBUND HUNDEGGER K2I
2 P19-004280 ELEMENTIERUNG 'WENDETISCH 01
3 P19-004251 ABBUND HUNDEGGER K21
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2.3 ,Materialverarbeitung”“ und , Beistellung/Auslieferung*

Den Projektdetails kbnnen Materialien hinzugefugt werden, die bendtigt werden fur die Produktion, z.B.
far den Abbund. Diese kdnnen Sie unter dem Reiter Materialverarbeitung hinzufigen und auch Bestellen.
Materialen, welche sie nachher fur die Montage auf der Baustelle bendétigen, kénnen sie hingegen
Materialbeistellung zuordnen. Und auch hier kann direkt Angefragt, Bestellt und Kontrolliert werden, wie
weit der Einkaufsprozess gediehen ist.

In der ,Materialbeistellung” und ,Beistellung/Auslieferung“ kdnnen:

1. Artikel manuelle aus dem Artikelstamm hinzugefligt werden

2. Materialien direkt aus dem HW Beleg ibernommen werden (Kalkuliere Artikel). Hierfur gehen sie
in dem entsprechenden HW Beleg auf Stlickliste/ Analyse (1), werten die Titel (2,3) dem
entsprechend aus, so das lhnen die Artikel (4,5) angezeigt werden. Im n&chsten Schritt Klicken
sie Rechts (6,7) und wahlen aus dem Kontextmenu die 2 oberen Punkte aus. So kdnnen Artikel
entweder der Materialbeistellung oder der Beistellung/Auslieferung hinzufugen.

Folgend wird gezeigt, wie Sie Materielein aus einem HW-Beleg den Projektdetails hinzufigen:

My BIZS Projekt AU: AUF18-0007 Klein Neubrand X
&% = W d4d+P»PME = oF:2H T = E
[# Beleg | = Vortext | H8 Positionen Wert: 27.859,50 | [ Nachtext °St0ck|iste/Anah/5e & Druckeinstellungen
Titel: Kurzanalyse | Kostenrechnung
‘Auswahl Kennzeichen | Aktiv | Pos | Bezeichnung | Zeit Lohn Material Gerat Fremd | Wertsch. pro Std. | Betrag Zeit (Std): 62,50
’ N 1 Gesamt 62,50 2.750,00 20.694,25 1.500,00 0,00 90,64 27.859,50 5
Material: 10,5/ % 20.694,25|
Gerat: 8,3 % 1.500,00 |
Fremd: 0,0 % 0,00
Lohn: 17,7\ % 2.750,00
Gesamtkosten: 24.944,25
62,50 2.750,00| 20.694,25| 1.500,00| 0,00 0,00 €| |Pos ohne Kakulation: 0,00
aktualisieren e Druck ausgew. Titel Druck Nachtrag (y) + (ya) + (ye)
Detail | Gesamt
Lohn Pos Nummer Suchbegriff Menge Einheit |EKMit |EK Ges VK Ges Preisei... | Artikeltext 4
Kakarinne 7| = Afc e = Afdc = = = = e LAl
) Artikel 1 1610 06100 Bakenschuhe aussenliegend 60 x 100 e 300,000 STK 0,74 220,50 342,00 1 Balkenschu
Gerit 2 4270 00000 Konstruktionsvollholz KVH Nsi liefern. 60,000 M3 325,00 19.500,00 21.060,00 1 Konstruktic
. » |EH 3 1010 60180 Torx Holzschrauben Senkkopf gelb verzi... 5.000,000 STK 0,20 973,75 1.460,65 100 Torx Holzsc
rem
Projektdetail in Projektdetails - MATERIAL Gbernehmen
Gewerk in Projektdetails - BEISTELLUNG / Auslieferung Gbernehmen ﬁ
Leistung Projektdetails aufrufen 2862,65
4 [ 0 oo ! —
Einzelaufiistur L' Projektdetails m] X
93 aktualisieren + Anfrage + Beste
—| Projektdetail: Nummer Bezeichnungl Pos -
¥ | fBc afc =
» | P18-001250 ABBUND 1
AnschlieBend wahlen sie aus dem Fre-onize0 E-EMENTIERUNG z
sich 6ffnenden Fenster das
passende Projektdetail aus.
(@ Ubernehmen E/ Abbruch
|
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In den Projektdetails gehen Sie nun auf Materialverarbeitung oder Beistellung/Auslieferung. Sie sehen,
dass die Materialien aus dem HW Beleg hinzugefligt wurden. Die hier aufgelisteten Materialen sind tber
die Maske Planung_Einkauf in HW weiterzuverarbeiten (Siehe auch Kapitel 2.6).

My BIZS

&%

P18-0012

Pos Nr
% | afc

? | BV Klein Neubrandenburg I, Druck Projektdetaiblatt =] Druck Paketkarte i&y Druck Produktionsauftrag | &y Druck Lieferschein
EA001 Bestand: 63,75/ bestelt: 13,27
Projektdetail | Materialverarbeitung | Materialbeistellung
Nummer | Bezl. | Artkelhummer | Preis Menge | Einheit | Lieferant gepl. Lieferdatum | Lagerort Anfrage Anfragedatum | Bestelung
o W ol = = e = = 3 Al = A
P18-001250 ABBUND 4 270 00000 0,000 0,500 m? HAUPTLAGER
P18-001250 ABBUND — 0,000 50,000 'm2 HAUPTLAGER
P18-001250 ABBUND 1 010 45070 0,000 300,000 Stk wurﬁ:zmxﬂnzehu-mm 06.05.2019 ANF19-0040 29.04.2019 BE19-0057
P18-001250 ABBUND 1 010 45080 0,000 300,000 Stk Wiirth Zentrale Kiinzelsau-Gaisbach 06.05.2019 ANF19-0040 29.04.2019 BE19-0057

Projekt: P18-0012 BV Klein Neubrandenb Proj-Det. P18-0012B X

H W 4d+P»DHED E-orxa0"

Feldname Beschreibung und Funktion

Lieferant An dieser Stelle kann direkt ein Lieferant ausgewahlt
werden, bei dem Bestellt werden soll

Geplante Lieferung Hier tragen Sie den Wunschtermin der Lieferung ein

Lagerort Bei bestandsgefuhrten Lagerartikeln tragen Sie hier

das Lager ein, um den Artikel im kommenden Schritt
aus dem Lager zu buchen. Oben unter Bestand und
Bestellt kbnnen Sie einsehen, wie viel Artikel noch im
Lager sind bzw. bald eintreffen werden.

Anfrage, Bestellung, Hier sehen die die jeweilige Belegnummer, sobald
Warenannahme, Folgebelege erstellt worden sind.

Lieferschein
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In der Materialbeistellung muss im Unterschied zur Materialverarbeitung noch die Spalte ,Zuordnung
Versand" beachtet werden. Dies hat den Grund, dass beigestellt Artikel mit auf die Baustelle ausgeliefert
werden. So mussen Sie diesen Artikel einer bestimmten Auslieferung zuweisen. Ist nur eine einzige
Auslieferung erstellt worden, hat diese die Nummer 1. So steht in der Spalte Zuordnung die Nummer 1,
da die Materialien der Auslieferung Nummer 1 beigestellt werden.

} My BIZS i HW_Auslieferkalender l Mein HW Tageszettel [ Projekt: P18-0012 BV Klein Neubrandenb | Proj-Det. P18-0012B X |
= 2 s B e e =
M A o 4+M»MED (- orxET &E [ |
P18-0012 | 2 | BVKlein Neubrandenburg | ) ; - - -
I Druck Projektdetaiblatt g Druck Paketkarte lg; Druck Produktionsauftrag | |Ig Druck
B18:0012 Bestand: | 63,75 bestelt: | 13,27 |

[ Projektdetal | Materaiverabeiung | Materabeiteking

} PosNr | Nummer | Zuordnung Versand Pos | Bez1 | Kennzeichen Artikelnummer | Artikeltext
7 |aBc — aflc ac Al e

[1 P18-001280 = a 1 ELEMENTL.. ARTIKEL 1010 50090 ' Tonx Holzschrauben SenkK
» - gelb verzinkt GroBe 5,0x9i
TG liefern.

2 ELEMENTI.. ARTIKEL 1010 50100 Torx Holzschrauben Senki
gelb verzinkt GroBe 5,0x1
TG liefern.

3 ELEMENTI.. ARTIKEL 1 010 40035 Torx Holzschrauben Senki
gelb verzinkt GroBe 4,0x3
mm liefern.

4 ELEMENTL.. ARTIKEL 1 010 40040 Torx Holzschrauben Senkk
gelb verzinkt GroBe 4,0x4
TG liefern.

[ * |

Der Versandtermin besitzt die Position 1. Diese Position
muss bei den Beistellungsartikeln ebenfalls mitgegeben
werden, damit klar ist, bei welcher Auslieferung die
Beistellungsartikel aufgeladen werden sollen.

Loschen Zeile versd

Lieferter... » | Uhrzeit ;Spedition ‘LKW
1§27.05.2019 06:00 - 10:00
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2.4 Unterschiedliche Ausdrucke aus dem Projektdetails

Am oberen Bildschirmrand der Projektdetailmaske befinden sich Buttons fur unterschiedliche

Ausdrucke.
& Dpruck Projektdetailblattaﬁg Druck Paketkarte ef & Druck Produktionsauftra@ Druck Lieferschein °\
o . O |
,M,y B]¥§ l ,",'°3e'“,: PlQ—OQ{Z By K!Eh,Ne‘,’br,a,"de,"p Proj-Det. P18-0012B X
= = - = " = e
% = W A2+ » ) =" @R 2 o=
P18-0012 ? | BV Keen Neubrandenburg |55,  p ek projektdetaiblatt | 1% Druck Paketkarte 18 Druck Produktionsauftrag | I Druck Lieferschein
£18.0032 Bestand: 63,75 bestel: 13,27
Projektdetal | Mat rbeitung [ Materiabeistelung |
Pos Nr « | Nummer Bezeichnungl Maschine Zett Mitarbeiter :ZevtMaschlne Anzah| Mitarbeiter | gepl. Fertigung | Fertigung | cbm ifm
’|1 P18-001250 ABBUND HUNDEGGER K21 25,0 18,0 0 29.04.2019 0,000 0,000
& P18-001280 ELEMENTIERUNG 37,5 12,5 0 0,000
3 P18-001251 ABBUND 0,0 70 0 0,000
-— - = Py _— - P -

Projektdetail vor dem Ausdruck markieren
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Druck Paketkarte:
Projelt-Nr.: HPR11733 Schéttler
BV: Zirkus, Maierhéfen

Produktionsor: Heiden
HundeggerNr.  HPR1173302

Status Aushefenung: Eirzel:  AuslZeit LT-Bemerkung
03 AV fertig 03 AV fertig BIZS- 03 AV
ANWE  fertig
NDER
Lieferadresse: Zeit AV 1fim: chim
Liefemarme: Liefemamel 6,417 370 1.6
Lieferstrasse: Lieferstr. Feit WK Personen-
Liefer PLZ/Ort:  Liefenplz Lieferort 17 0
Name: Zimmerei
Strasse: Slemensstrafe 14
PLZ/Ort: 46342 Velen-Ramsdorf
Telefor: 02863/924333
Telefax: 02863/924334
Mobil: 0170/3627070
Adr Art -
Angebotsdaten: 29.06.2016 00:00:00
Sachbearbeiter BIZS-ANWENDER
AV-Info: ca 100 Bretter von Jup helen 3,2%13/////Fiir den doppelten Abbund hab ich das
auf 1 75hmden geandat!!
Produktionsinfo:
HPE11733 BV: Zirkuz, Maierhéfen
Schattler
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SO T 4+ »MERE 8B

Projekt: |HPR11735 | |HPR1173502

Projektbezl.: | Zirkus, Maierhdfen

Projektbez2.: |
Adresse: |Schi:1ttler |1UUUU
Ort: | Lichtenfeld

Mitarbeiter: | BIZS-ANWENDER

Anzahl: | 1 |
als Zahl | als Buchstabe
von: | | [ zweistelig
bis: | |
% Drucken [ |vorschau

© PC-forum GmbH

Seite 28



rd
B IZS @ DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE
) 1&=J . de FOR DAS HANDWERK

Leitfaden - Erstellung von Projektdetails

Druck Projekidetailblatt:
Prod.Auftrag

Impragnierung: |:| Impregnierung

Verladung:

Selbstabhaolung
["]an Projektadresse

Datei: [11735 |

Abschlag Zeit in % | |

Notiz:

Alle 4 Kanten der Brette anfasen ( bei . Barenbriigge am Vierseiter) der Rest soll sdgerauh bleiben.!!

|P05 |Kenn... |Artike|text Zeit Menge Einheit

» 1 Ar Madelholz C24 Fichte/Tanne nach DIN 1052, mit einer 347,7 Fm
2 Le Abbund eines Zirkusbodens, einschl. dem vierseitigemn Fasen und der Nummeri__. 19,162 370,88 ffm
3|Le Zulage fiir das vieseitige Kantenfasen der Bretter. 2,472 370,8 Fm
4| Ar Madelholz C24 Fichte/Tanne nach DIN 1052, mit einer 247,7 Fm
5 Le Abbund eines Zirkusbodens, einschl. dem vierseitigemn Fasen und der Nummeri__. 19,162 370,88 ffm
6 Le Zulage fiir das vieseitige Kantenfasen der Bretter. 2,472 370,8 Fm
Obernehmen | [ Ikeine Artikel drucken

Artikel und Leistungen aus dem verbundenen Beleg kénnen markiert werden, damit diese auf dem
Ausdruck erscheinen.
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Fertigungsauftrag

Projekt: HPR11735

Zirkus, Maierhéfen
Adresse: Lieferadresse:
Zimmerei SELBSTABHOLUNG
Manfred Schttler
Siemensstralie 14
46342 Velen-Ramsdorf
Maschinenzeit 17,000
Gesamtabbundzeit: 6417
Nadelholz C24 Fichte/Tanne nach DIN 0,000

1052, mit einerMessbezugsfeuchte von
18% +/-3%, Schniftklasse A/B, trocken
maihaltig liefern_(incl. bermafiger
Einschnittsberechnung) Brette 15.5cmx
3,2cm trocken

Impragnierung: [ Tauch [lohne CImit O

Verladung:

[Kleineisenteile gemaR Liste [1Schalung Ségerauh 0,00
[ Stahlteile Schmied IProfilschalung 19/121 0,00
Liste:

Alle 4 Kanten der Brette anfasen ( bei J. Barenbrigge am Vierseiter) der
Rest soll sagerauh bleiben Il
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Druck Lieferschein:

Zimmerei
Manfred Schottler
Siemensstraite 14

46342 Velen-Ramsdorf

Lieferschein

Lieferadresse:

Bv: HPR1173501

Zirkus, Maierhofen

Liefertermin: 01.01.0001 Zeit:

Spedition:

Bezeichnung: Menge: Einheit Pakste cbm
Laibungs-Passsticke an dervollen Hahe der Laibung mit 0,000 Stk 0,000
maontieren Kompriband liefemn und einbauen
A100933 0,000 gm 0,000
Fassadenfliche armieren einschlieBlich
Gewebeeinbettung

0,000

A100935 0,000 m
Gewebewinken, Kantenschutz

Kaontrolliert am: Unterschrift:

Ware erhalten Unterschrift:
am:
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2.5 Planung Produktion

In der Maske ,Planung Produktion® werden alle Projektdetails aus allen Projekten aufgelistet und
standardmé&Big nach ihrem geplanten Fertigungstermin sortiert dargestellt. Dabei kann die Maske in drei
grobe Bereiche eingeteilt werden.

In der unteren Halfte der Maske (1) befindet sich die oben beschriebe Auflistung der Projektdetails. Die
Darstellung der Auflistung kann angepasst werden unter dem Reiter Kapazitat/Einstellung im rechten
Bereich daruber (3). Unter diesem Reiter kann auch die Kapazitat und Restkapazitat der Kalenderwoche
abgerufen werden, in dem das markierte Projektdetails eingeplant ist (Datum gepl. Fertigung).

Im oberen linken Teil der Maske (2) haben wir zunéchst einige Selektoren wie das Datum, den Status,
die Niederlassung und die Maschine, um die Auswahl der Projektdetails unten wie gewunscht
darzustellen. Sind die Selektoren ausgeflllt (optional), klicken Sie auf Suchen, worauf unten die Tabelle
der gesuchten Projektdetails angezeigt wird. Interhalb der Selektoren kann man zu dem markierten
Projektdetail:

1. Uber den Button Suchen die gewunschten Projektdetails nach den ausgewahlten Selektoren
suchen

2. Uber den Button Projekidetail das Projektdetail 6ffnen
3. Uber den Button Auftrag den dazugehérigen Auftrag 6ffnen
4. Uber den Button Projekt das dazugehorige Projekt 6ffnen
5. Uber den Button Adresse die dazugehorige Adresse offnen
6. Uber den Button Excel eine Excel-Datei mit den angezeigten Projektdetails erstellen
My BIZS HW-Planung Produktion X
B - El
von: e 10.04.2019 |~ |bis: [03.05.2019 |~|! || Materaverarbeitung | Materabeistelung | Kapazitit/Einstelung | Holzbestelung e
Status/Nied: - |x v |x KW: 17/2019 ¥| KW nach Datum_Soll (gepl. Fertigung)
Maschine: v | % PLAN Kapazitat: 50,00 KW nach Liefertermin
- < auch abgeschlossene Projekte anzeige
Q suchen (2) Pr-Det | (2) Auftrag | [¥] mehr IST Kapazitat: 14,00 0,00 jede Woche anzeigen
©) Projekt (3) Adresse | |[ms Excel REST Kapazitat: 36,00 Einstellung speichern | | Kapazitat einstellen
Projektbezeichnungl 6 Nummer Bezeichnungl Maschine Zeit Maschine | Info gepl. Fertigung | ifm
% | afc afc A = - e = =
v KW_Soll: 16/2019 (15.04-21.04)
I BV Martin Klein Stuttgart P19-004950 | ABBUND WENDETISCH 01 | 15,00. 19.04.19 0,00
BV Martin Klein Stuttgart | P19-004980 | ELEMENTIERUNG WENDETISCH 03 12,50 21.04.19 0,00
2 27,50 0,00
» Y 4-28.04)
BV Martin Klein Stuttgart | P19-004951 | ABBUND _WENDETISCH 01 | 6,00 | 22.04.19 0,00
I BV Martin Klein Stuttgart YP19-004952 ‘ABBUND WENDETISCH 01 [ 4,00 ,22'04'19 0,00
BV Martin Klein Stuttgart | P19-004953 | ABBUND WENDETISCH 01 4,00 22.04.19 0,00
‘I BV Klein Neubrandenburg | P18-001250 | ABBUND SC3 [ 25,00 [ 25.04.19 0,00
BV Klein Neubrandenburg P18-001280 | ELEMENTIERUNG WENDETISCH 03 12,50 25.04.19 0,00
5 51,50 0,00

Im rechten oberen Feld (3) kann man Uber den Reiter Materialverarbeitung und Materialbeistellung fur
ein markiertes Projektdetail die jeweiligen optional hinzugeflgten Materialien abrufen und ggf.
kontrollieren, ob diese schon angefragt, bestellt oder geliefert wurden.
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Unter dem Reiter Kapazitat/Einstellungen kénnen Sie wahlen zwischen unterschiedlichen Ansichten in
Bezug auf die untere Auflistung (1) der Produktionsdetails. Auch kénnen sie auf den Button , Kapazitat
einstellen” klicken. Hier kdnnen zum einen die geplanten Maschinenkapazitaten eingesehen und zum
anderen auch angepasst und vervollstandigt werden.

) B W 4 <42+ P g 5 i
4| | » | 16.3uni2019 - 30. Juni 2019 < i b < 2019 »
| Mont... | Montag, 17. Juni 2019 - Sonntag, 23. Juni 2019 \ Montag, 24. Juni 2019 - Sonntag, 30. Juni 2019 - MO DI MI DO FR SA SO
| 1650 | 17Mo | 18Di | 19mi | 2000 | 21Fr | 2253 | 2350 | 24 Mo | 25Di | 26Mi | 2700 | 28Fr | 2053 | 3050 5 1 2
| 1 | | | | s |
TSN T TN TN Y 0] (10, ] (30,0 ] 30,0 ] 120, il e .
HUNDEGGER K21 = 17 18 19 20 21 22 23
% 24 25 26 27 28 20 30
B e e s T = 1o o e e » 1 2 3 4 5
sc3 L
T o e R Y e Y S 9] HUNDEGGER Ka1
[v] sc3
WENDETISCH 01 o |[¥] WENDETISCH 01
Eintrag l6schen : wagig:ﬁ: g;
7-7 Bl -7 777-77 W’-V"i”ii aktualisieren 77-7 B -7 777-7 W’-V — T ‘
\WENDETISCH 02 -
:
TN PETIN TN T JETI JET I TN TN [T E T 3
WENDETISCH 03 ;
¥
4 1 4 o

Im KontextmenU Uber den Eintrag ,neuer Kapa-Eintrag* kann fUr einen zuvor markierten Bereich die
Kapa eingetragen werden: Daflur &ffnet sich eine kleine separate Maske, in der die Menge der Zeit pro
Tag und ein Zeitraum eingetragen werden kann.
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Uber die Maske Planung Einkauf sind alle Artikel (iber alle Projektdetails hinweg in einer Liste aufgefihrt,
die der Materialverarbeitung oder der Materialbeistellung im Projektdetail zugewiesen wurden.
Uber diese Maske kdnnen fir alle Projektdetails zentral Anfragen verschickt werden bzw. Bestellungen

erzeugt werden.

My BIZS Planung Einkauf X
& |
von: c ~ | bis: v
Status: > (X% Bestand: 0,00
Projekt: ¥ |X bestelit: 15,00
Niederl.: v X
Mitarbeiter: =
Auswahl: nicht bestelite / alles v
Q suchen -} Pri.Detall Anfrage Bestellung (=N Lagerliste
> = + Anfrage + Bestelung &+ Spedition + Spedition Dokman () B ng
) Projekt ] Excel
= o Mehrzeilig
(2 Artikel
Projektnr  Projektbezeichnung1 Artikel Art Menge  Einheit Pre's Lagerort Lieferant angefragt
7| o@c Al e A e e afc Wl
Hrico: B CrCrneE Pi6-001280 | 1 010 50100 Torx Holzschrauben Senkkopf aelb verzinkt GraBe 5,0x100 TG liefern. | 500,000 _ 000529 —l
P18-0012 BV Klein Neubrandenburg P18-001280 1 010 50090 Torx Holzschrauben Senkkopf gelb verzinkt GroBe 5,0x90 TG liefern. 500,000 4,23 000529 v
P18-0012 BV Klein Neubrandenburg  P18-001250 1 010 45080 Torx Holzschrauben Senkkopf gelb verzinkt GroBe 4,5x80 mm liefern. | 300,000 Stk 3,48 000529 v
P18-0012 BV Klein Neubrandenburg P18-001250 1 010 45070 Torx Holzschrauben Senkkopf gelb verzinkt GroBe 4,5x70 TG liefern. 300,000 Stk 2,87 000529 v
P18-0012 | BV Klein Neubrandenburg | P18-001250 |ERIGUMIOLGIIIN OSB- Platten 18 mm liefern. 50,000 m2 HAUPTLAGER 8
P18-0012 BV Klein Neubrandenburg P18-001250 (A0 00000MMIN Konstruktionsvolholz KVH Nsi lifern. e 0,500 m2 HAUPTLAGER &

Die Maske lasst sich in 5 wichtige Bereiche aufgliedern wobei im oberen linken Bildschirm (1) die
Suchfelder zu finden sind. Die Ergebnisse werden dann im unteren Teil der Maske (5) angezeigt.

Unter den Suchfeldern (2) befindet sich einmal der Suchen Button, Uber den eine Suche gestartet wird.
Des Weiteren kann hier das entsprechende Projekt, das Projektdetail, ein Excel Export und der Artikel
selbst aus dem Artikelstamm heraus aufgerufen werden.

Uber die Schaltflachen im mittleren Bereich (3) kénnen die Artikel direkt bei einem Lieferanten angefragt
oder bestellt werden. Auch ist es moglich direkt eine Spedition anzufragen oder zu bestellen.

Die Schaltflache Lagerliste Buchung (4) ist ein sehr wichtiger Button fUr die Lagerartikel, die in der
unteren Liste (5) angezeigt werden. Kommissionierte Ware verschwindet aus der Liste, nachdem eine
Bestellung generiert wurde. Lagerartikel (Artikelnummer grun hinterlegt) verschwinden von der Liste,
sobald sie mit dem Lagerbestand verbucht wurden. Der Buchungsvorgang geschieht bei Markierung der
Lagerartikel und dem Betatigen des Lagerliste Buchung-Buttons (4). Oben rechts ist der Bestand und
die bereits bestellte Menge des Artikels angezeigt, welcher gerade in der Liste (5) markiert ist.
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2.7 Planung Auslieferung

Unter der Maske Planung Auslieferung werden alle Ausliefertermine aller vorhandener Projektdetails
angezeigt.

Diese Maske dient neben dem Auslieferkalender (siehe Kapitel 2.8) der Gesamtubersicht Uber alle
Ausliefertermine. Zudem kann fUr eine Auslieferung eine Speditionsanfrage oder direkt ein
Speditionsauftrag erstellt werden.

My BIZS HW-Planung Auslieferung X
_)l - =]
von:c - bist|30.04.2019 I neferanschr‘rften Materialverarbeitung | Materialbeistellung | Kapazitat/Einstellung | Dokman | Versand
Stat./Nied. v |X - 1x|| | Kw: 13/2019 ¥| KW nach Datum_Soll (gepl. Fertigung)
¥! KW nach Liefertermin
|Maschine: v X PLAN Kapazitat: 90,00 ; )
auch abgeschlossene Projekte anzeigen
Q suchen (3 prj.Det. | |(3) Auftrag IST Kapazitat: 13,50 53,33| [7]jede Woche anzeigen
) Projekt [& Leferunteriagen REST Kapazitat: 76,50 Einstellungen speichern
& Lieferbestatiguna 7= Anlieferung ©) Adresseag Lieferschein | |[ms Excel | ¥/ Mehrzelig & Sped. Anfrage Sped. Auftrag
Liefertermin | Projektnr | Nummer Projektbezeichnungl Spedition LKW LieflN1 LiefStr LiefPlz | LiefOrt Uhrzeit
7| = e Afc Afdc afc = afdc e afjc afc Afc Adc
»20.03.10  P10-0042 P10-004280 PD Testprojekt v02 Abbundzentr... ~ Herr Markus Klein Kleine Str. 91 17013  Neubrandenburg 11 Uhr
09.04.19  P18-0010 P18-001050 Test projektdetails 01 LKW Nr. 2 Niedernauer Str7 70599  Stuttgart 7 Uhr
09.04.19  P18-0010 P18-001080 Test projektdetails 01 Spedition Speedy HauptstraBe 7~ 73087  Bad Boll 07:00 |
22.04.19  P19-0049 P19-004951 BV Martin Klein Stuttgart LKW Nr. 2 Herr Martin Klein ~ GroBe Str. 91 70599  Stuttgart 07:00 |
25.04.19  P19-0049 P19-004980 BV Martin Klein Stuttgart LKW Nr. 2 Herr Martin Klein  GroBe Str. 91 70599  Stuttgart 07:00
30.04.19  P18-0012 P18-001280 BV Klein Neubrandenburg LKW Nr. 1 Herr Markus Klein Kleine Str. 91 17013  Neubrandenburg 8 Uhr aI

Auch in dieser Maske dienen die linken oberen Suchfelder (1) als Selektoren fur die, in der unteren Halfte
angezeigten, Ausliefertermine (2). Im Bereich darunter (3) haben Sie wiederum die Moglichkeit Gber die
unterschiedlichen Schaltflachen:

nach den oben ausgewahlten Selektoren zu suchen.

das zu der Auslieferung gehdrige Projektdetail zu 6ffnen

den zu der Auslieferung gehdrigen Auftrag zu 6ffnen

das zu der Auslieferung gehorige Projekt zu 6ffnen

die zu der Auslieferung gehoérenden Dokumente wie Lieferunterlagen, Lieferbestatigung oder
Anlieferungsbestatigung auszudrucken

gk wn =

Im oberen rechten Bereich (4) kénnen Sie sich zu den einzelnen Auslieferungen aus Tabelle (2), die
Lieferanschrift und die bestellten Artikel fur die Materialverarbeitung und die Materialbeistellung
anschauen. Des Weiteren kann an dieser Stelle unter dem Reiter Kapazitat/Einstellung einmal die
Kapazitat (aus der Produktionsplanung) der Kalenderwoche betrachtet werden, in der sich der markierte
Eintrag befindet, wenn die Auslieferungen nach dem geplanten Fertigungsdatum sortiert sind. Zum
anderen Kann in den Einstellungen auch eine Untergliederung in Kalenderwochen vorgenommen
werden, um bei einer groBen Liste die Ubersichtlichkeit zu erhéhen. Unter dem Reiter Versand finden Sie
Speditionsanfragen bzw. Eintréage, die schon in den Projektdetails in der Versandzeile getatigt wurden in
Bezug auf Speditionen, noch bevor eine Anfrage an eine Spedition gemacht wurde.

Uber die kleinen Schaltflachen (5) oberhalb der Tabelle (2) kénnen Sie direkt in die Adresse springen,
Lieferscheine drucken oder einen Speditionsauftrag erzeugen.
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2.8 Auslieferkalender
Im Auslieferkalender werden lhnen die Ausliefertermine und optional die Beladung fur die Auslieferung
als Blockeintrag angezeigt.
Ort: HW/ HW_NAKA/ HW-Prj Detail Versandkalender (ganz rechts unten)

)

)

00
01>
02>
03
04>
05
06>
072
08>
09
10%
11%
12
13%
14%
15
16
17
18%

A i | :

¥ | 27.Mai 2019 - 31. Mai 2019 ]

Prod.Dat.: 25.03.2019

Heute
Status: - x
Maschine: vix
Nederassung: - x
auch abgeschiossene Projekte anzeigen
LT: P15-0042 PD Testprojekt v02 LT:P19-0042PD | LT:P18-0012BV LT: P18-0012 BV Kiein Neubrandenburg LT:P19-0040BV | LT: P19-0049 BV LT: P19-004 BV Martn Kle Stuttgart
Testprojekt v02 en Martn Kein Marti Kein Stuttgart | 2
Neubrandenburg Prod.Dat.: 29.04.2019 stuttgart Prod.Dat.: 22.04.2019 Rl aooefiae | Bestel Wi | ResteR DRy | Shichbeny
Leferanschrift: Prod.Dat.: Lieferanschrift: Prod.Dat.: Lieferanschrift:
Herr Markus Kiein 25.03.2019 Prod.Dat.: Herr Markus Kien Prod.Dat.: 19.04,2019 Herr Martin Kiein
Leferanschrft: 29.04.2019 Kiehe str. <1 22.04.2019 Ueferanschrft: GroBe Str, 91
17013 Neubrandenburg Herr Markus Klen L 17013 Lieferanschrft: Herr Martn Klein 70599 Stuttgart
Klee Str. 91 Herr Markus Kien Herr Martn Kiein GroBe Str. 91
17013 Kieine Str. 91 Groe Str. 91 70599 Stuttgart
Neubrandenburg 17013 70599 Stittgart
Neubrandenburg

Mai 4 42019
Montag, 27. Mai Dienstag, 28. Mai Mittwoch, 29. Mai Donnerstag, 30. Mai Freitag, 31. Mai - MO DI Ml DO FR SA SO
E 1 2 3 4 5
s 6 7 8 9 10 11 12
» 13 14 15 16 17 18 19
120 21 22 23 24 25 26

Beladungstermine fur den LKW sind links mit einem LKW: P18-0005 EFH Berlin Max AG
grunen Streifen versehen. Prod.Dat. 28.06.2019
LKW: LKW Nr. 1
LT: 18.07.2019

Ausliefertermine sind links mit einem beigefarbenen

. LT: P18-0005 EFH Berlin Max AG
Streifen versehen.

Prod.Dat.: 28.06.2019
LKWBeladung: 17.07.2019
LKW: LKW Nr. 1
Lieferanschrift:

Max AG

Herr Max Muster

GrofBe Strafe 8
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Befindet sich der Beladungstermin far 09oe LT: P18-0005 EFH Berlin Max AG den LKW
vor dgm Auslieferdatum, so ist dieser T g 573019 grin
marklert. L
1 1 00 Max AG
Herr Max Muster
GroBe StraBe 8
1200
1300
140
1500
1600 LKW: P18-0005 EFH Berlin Max AG
. . Prod.Dat.: 28.06.2019 .
Ist der Beladungstermin fir den LKW - rrern =i jedoch
nach der eigentlichen Auslieferung Prod.Dat.: 26.06.2019 i
) 1000 I[KK\\;‘:BTJES:?J? i6.07.2019
angesetzt, so wird sowohl der Hef‘e:agscme
. . 00 ax
Beladungstermin, als auch der damit i ieared
. . . i} .
verknupfte Ausliefertermin rot 12¢ markiert.
1300
14
1500
1600 LKW: P18-0005 EFH Berlin Max AG
Prod:Dat.: 28.06.2019
T st

Die Blockeintrage kénnen unter Beachtung des oben beschriebenen Falles per Drag and Drop beliebig
verschoben werden. Das Datum der Termine und auch die Uhrzeiten passen sich dann in den

Projektdetails direkt an.

Per Rechs Klick auf einen Blockeintrag kann sowohl das Projekt
auch das dazugehdrige Projektdetail getffnet werden. Zudem
zwischen einer Tagesansicht, Wochenansicht und
Monatsansicht gewechselt werden.

In der Bedingungsleiste unterhalb des Kalendariums kénnen Sie
Termine, welche im Auslieferkalender angezeigt werden sollen,
Einmal nach Status, aber auch nach der Maschine, mit der das
auszuliefernde Material gefertigt wurde. Zudem ist es moglich,
Niederlassungen zu filtern. Des Weiteren k&nnen optional auch

Projektdetail aufrufen

Projekt aufrufen

Tagesansicht
Wochenansicht

Monatsansicht

als

Status: viX
Maschine: HUNDEGGER K2I v |X

Niederlassung: {v|x

auch abgeschlossene Projekte anzeigen

¥| mit LKW-Beladung

die
filtern.

nach

Auslieferungen von schon abgeschlossenen Projekten angezeigt werden. Mit dem unteren Haken

konnen die LKW Beladungen aus und eingeblendet werden.
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3 Produktionsplanung

3.1 Die Schaltfidche der Produktionsplanung

WS | taciclubton B | Re Trodeemanung X

&1 GBED K4+ M E §=-86E

—k | aw | 2w, | 3w | e | se | ss

Tren e

7% | EMNo 001 N itre

| | prosuticambnung o

i ¥ Desk
ey O Surden

Mot | At | Bnzsngen
[ Hara e _:_uihnmd:w

« Mot ¥ 1209
NO DI MI DO R S4 20
VET 23589 8 ¥
T E 910 511X 0 4
CII CYRET T PRI U T

Miatmton

™2 3 M IS 2 32 78
- v 2% W
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Beschreibung und Funktion o o SN
Der standardmaBig gedffnete Reiter heilt Navigation. Hier 2 E 0
finden wir viele Grundsatzliche Einstellungen. Diese werden || R

©) Tag Stunden

HW-Mitarbeit | Hilfsmittel Einstellungen |

Der Kalender: Hier kann der Zeitraum ausgewahlt werden,
welcher betrachtet werden soll

Uber den Regler kann der zeitliche Ausschnitt vergréBert odg ¢ #erl e € 2019
auch verkleinert werden MO DI MI DO FR SA SO
Uber diese 2 Optionen kann zwischen einer Tages- und eingg  “ * 2 3 ¢ 5 & 7
Stundenansicht gewechselt werden. Wir empfehlen die ° R 19 1
Tagesansicht fur die Kapazitatsplanung zu verwenden.
Projektdetails und Mitarbeiter kbnnen dann geschickt Gber
die Stundenansicht und Drag and Drop verplant werden.
Hier kbnnen Projektdetails nach Status und Niederlassung T
selektiert werden. — T
Uber den ,Details“-Button kdnnen Sie sich die Mitarbeiter- — e < B
und Kapazitat-Zeile einblenden lassen (Kapazitat, nur wenn | [ nunpeceer Kar

unter Reiter Einstellungen aktiviert) | | — s SN 6)

In diesem Fenster werden alle Gerate angezeigt, welche in WENDETISCH 02

den BIZS-Stammdaten fur den Biplan aktiviert sind. WEIDETEE B

Ist die Option aktiviert, so wird eine Zeile ,Intern” sichtbar, in
der die Ausfallzeiten der Mitarbeiter dargestellt werden
(Urlaub, Krank, Feiertag etc.)

In diesen 3 Spalten ist die gesamte wochenbezogene, die
verbrauchte und noch vorhandene Maschinenkapazitat
sichtbar.

Unter dem Reiter ,HW-Mitarbeiter” finden wir alle Mitarbeiter,
die in den BIZS-Stammdaten als HW-Mitarbeiter angelegt
wurden. Aus dieser Maske heraus konnen diese per Drag an
Drop auf die Zeile ,Mitarbeiter” verteilt werden. Diese ist —
eingeblendet, wenn der Gerate-Button (Punkt 6) gedruckt =

Wurde' verbraucht: e
Hier kbnnen Hilfsmittel, z.B. LKW Bricken, die in den BIZS- ok Yy
Stammdaten angelegt wurden, auf die Maschinen verteilt
werden. Hierzu muss die Hilfsmittelplanung in dem jeweiligen
HW-Gerat aktiviert sein.

Zu den Einstellungen siehe Kapitel 0

Unter dem Reiter ,Zu planende Projektdetails® werden solche
Projektdetails angezeigt, welche noch nicht in der Plantafel
verplant warden. (Optional kénnen auch alle Projektdetails
angezeigt werden- siehe Kapitel 3.2)

Navigation

Punkt 2 - 9 naher beleuchtet. 3

zu planende Projektdetails @

s 15 16 17 18 19 20 21
7 22 23 24 25 26 27 28
B 29 30

Ausfalizeit Mitarbeiter anzeigen e

© PC-forum GmbH Seite 39



&
B IZS DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE

Business Software

Leitfaden - Produktionsplanung

3.2 Einstellungen Produktionsplanung

Beschreibung und Funktion Produktionsplnung %
Aktivierung der Kalenderwochenansicht und — - =

. i Y Format der Projektdetails
Sortierung nach ,geplantem HUMMER
Fertigungsdatum* : PRINR
Aktivierung der Kalenderwochenansicht und bl -~ S prIBEZI(LAENGE)

i 9 ) L — PRIBEZ2(LAENGE)
Sortierung nach ,Liefertermin Navigation 2U [  SUCHBEGRIFF(LAENGE)

: : HW-Mitarbei HiFd ADRESSE

Es werden auch Projektdetails schon W-Mitarbeiter _ (Seseasi s

abgeschlossener Projekte unter dem Reiter
,ZU planende Projektdetails” angezeigt o KW nach Datum_Soll (gepl. Fertigung)

: ) _ :
In der Kalenderwochenansicht werden auch mh”:;';:iﬁ;i:::m B
d}ese Wochen angezeigt, in denen nichts sedeWodhe arnzéigen
eingeplant ist | Projektdetails nach Liefefdatum abgrenzen
Projektdetails werden nach Lieferdatum alle Projektdetails anzeigen (auch geplante)
sortiert aufgelistet | automatische Eintragshdhe

; - ; |¥| Eintrag fiillt den gesamten Tag

Es werden auch Projektdetails in der Liste
angezeigt, die bereits in der Plantafel verplant

Gerate-Schaltfliche - ohne Kapa

wurden 6| Anzahl sichtbarer Maschinen
@ 10| SchriftgréBe Planung
In der Tagesansicht der Plantafel ist die 110/ Hohe der Planungseintrige
GroBe der Planungseintrage nicht abhangig
von ihrer Stundenmenge, sondern diese sind
immer gleich groB (dies macht Sinn, wenn
mit Uberwiegend kleinen Projektdetails mit : :
=] Einstellungen speichern

wenig Stunden gearbeitet wird)

Blendet in der Plantafel die Zeilen fur die
Kapazitat aus, die Uber die Schaltflache
,Gerate“ eingeblendet werden kann (macht Q
Sinn, wenn fur mehrere Wochen die
Maschinen-Kapazitat geplant ist und die 8.3 Zeithorizont fir Stufdenansicht
Zeile ansonsten stort). festlegen

Hier konnen die Planungseintrage in der
Plantafel individuell von ihrer SchriftgroBe her
und der GroBe der Blocke selbst, angepasst
werden

Hier kann das Format der eingeplanten
Projektdetails individuell angepasst werden

PRINR PRIBEZ! ADRESSE LIEFERTERMIN

© PC-forum GmbH Seite 40



DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE
FUR DAS HANDWERK

Leitfaden - Produktionsplanung

BIZS%

Business Software

Neben der Tagesansicht in der Plantafel der Produktionsplanung gibt es auch die Stundenansicht. Hier
werden StandardmaBig 24 h angezeigt, von 1 Uhr bis 24 Uhr. Arbeiten Sie im 2 Schichtbetrieb von z.B.
4Uhr bis 22 Uhr, so besteht die Moglichkeit, sich den Zeithorizont eben fur diesen Zeitraum anzeigen zu

lassen.
BIZS Einstellus ‘Optionen + .
I"Y, | i o S ERER — Hier geht
E F il | =S Y (e ,
S (B LALLM E-ER ™1 man wie
Mandant: 0 fO|gt VOr:
Bezeichnung Mandant: | Innovatec AG |
Voller Steuersatz: 19,00 In den
: -
Haber Steuersatz: 5 7,00 Optlonen
| Organisation | ERP "1 Lizenz / Anschrift l Archiv/Dokman/Wissen | Info-Baum | BIZS Einstellungen I Mahnung I Produktion l Texte fir HW-Beleg | PDF-Ausc ~ * unter
Ordner der Vorlagen: | C:\bizs\HANDWERK\Vorlagen | |...| | schriftarten fur HW-Beleg | weitere Einstelungen | Bipan t dem
Ordner der Belege: | C:\bizs\HANDWERK\Belege \ ] I Biplan - Abgrenzung durch Projekt Beginn - Ende .
Artikel-Ordner (Bilder): |C:\bizs\BILDER| Artkel | [ : : Reiter
Leistungs-Ordner (Bilder): | C:\bizs\BILDER\Leistung ‘ ‘—‘ © nach Biplan-Kennzeichen HW
Projektstatus selbst belegen o © nach Lohnart
[¥| HW Meldung Tageszettelerfassung > 10 Std () nach Kalkaruppe flndel"]
Einstellungen fir HW-Zeitwirtschaft S .
g e einen
Projekt filr Pause: |zZEIT [~ [x]| — B Desisleserl bbaunpchne o
Projekt fiir Zeit: \zZEIm [~]x] [] HW-Projektdetail gleicher Projektstatus weiteren
Kakgruppe fiir Pause: |Pause [~] [ HW-Projektdetail Montagezeit Reiter
P;_x;sd}ame‘jzgimgw\gid]t — | Format Prj-Detail )
reis wird im HW nicht angedru
{oF Sogan: |HW2_BELEG [~ Pty Zok voii ) Biplan.
‘ Kalkulationsgrundiagen Planung Zeit bis: H ier
S Gemeaink enzicrhlan konnen

Sie eine Von- und Bis-Zeit eintragen, um den Zeithorizont auf einen Ausschnitt zu beschranken.

] B0 @ AP ER EEE
16 S0 17 Mo 18Di -
Gerat l 22:00 | 04:00 | 05:00 | 06:00 | 07:00 | 08:00 | 09:00 | 10:00 | 11:00 | 12:00 | 13:00 | 14:00 | 15:00 | 16:00 | 17:00 | 18:00 | 19:00 | 20:00 | 0 | 04:00 | 05:00 | 06:00 | 07:00 | 08:00 | 09:00 | 10:

i
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3.4 Maschinenkapazitat vergeben

(z.B. 9 bzw. 18 Stunden fur Ein- oder Zweischichtbetrieb)
In der Tagesansicht:

Beschreibung und Funktion

Ein oder mehrere Tage auswahlen, fur die eine Maschinenkapazitat
festgelegt werden soll

Rechtsklick auf den markierten Bereich und aus dem Kontextment
,Maschinen-Kapazitat einplanen” wahlen

In der sich 6ffnenden Maske kann nun noch einmal der Zeitraum gewahlt
werden, fur den die Maschinenkapazitat eingestellt werden soll

Aus der Beginn- und Endzeit pro Tag wird dann eine Kapazitat berechnet,
welche im Feld ,Stunden” auch angezeigt wird

Je nachdem fur welche Wochentage die Planung gelten soll, kdnnen Sie
diese hier anklicken

Haben Sie diese 5 Schritte durchgefuhrt, so haben Sie nun fur einen gewahlten Zeitraum die gewunschte
Maschinenkapazitat geplant. Innerhalb dieser Stunden pro Tag kdnnen Sie nun Projektdetails und
Mitarbeiter verplanen.

IE -y

Mitarbeiter

18,00 18,00 18,00 18,00 18,00 18,00 18,00 18,00
KAP kAP KAP KAP KAP KAP KAP KAP =
Kapa NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL
ab Datum Zeit neu planen 0 2

Reservierung einplanen

Status (Projektdetail) andern

'WENDETISCH 01

Mitarbeiter

Kapa

Eintrag loschen
Projekt aufrufen
Projektdetail aufrufen
Adresse aufrufen
Auftrag aufrufen

Mitarbeiter einplanen
Mitarbeiter Schicht zuweisen

Maschinen-Kapazitat einplanen (0]

18,00

NORMAL

18,00
KAP
NORMAL

18,00

KAP
NORMAL

Eintrag splitten |

18,00

NORMAL

£ Planung Maschine

Von: 0 08.04.2019 -
Bis: 09.04.2019 b4 °~’

Art: Normal ¥
Beginnt um;__| 04:00
Endet um:’ 22:00

I

0

|

Stunden: X

+ Montag
Dienstag
/| Mittwoch

+/ Donnerstag
V/ Freitag

Samstag
Sonntag

Text: [Frah- und spatschichf

&)  ovemetmen E

Abbruch

>

I+
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3.5 Mitarbeiterschichten anlegen

Um Mitarbeiter einer Schicht zuzuordnen, mussen diese zu aller erst von lhnen angelegt werden. Hierfur
gehen Sie in der Produktionsplanung auf die Aktionsschaltflache und dann auf PPS-Schicht.

| MyBIZS | Mein HW Tageszettel | BIPLANHW X |

S LA @ 42+ » DR

15Mo | 16Di | 17mi | 18D0 | 19F | 20

23 Di 24 Mi 25 Do

Gerat

Hilfsmittel

In der Maske Schicht kénnen nun per Neuanlage folgende Schichten angelegt werden:

Normal, Frih, Spat, Nacht
Diese Schichten kénnen dann nachher den einzuplanenden Mitarbeitern zugeordnet werden.

pers. Favoriten < Myslzs; Sihicht x! - =
Y YR = AR Y

[I] Anwendergruppen
& Produktionsplanung  schicht: R
{) Handy Bezeichnungl:  |Friihschicht |
SR W Miabeter @) o | |
‘ B3 vers. Favoriten Arbeitszeit von: [ 04:00:00 2]
Arbeitszeit bis: [13:00:00 B
* Favoriten Zuschlag: | |

@ verkauf

¥ Einkauf

o e e -
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3.6 Mitarbeiter einplanen

DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE
FUR DAS HANDWERK

Leitfaden - Produktionsplanung

Gewunschte Tage in der Plantafel und der Zeile Mitarbeiter markieren und rechte Maustaste
klicken (Uber die Schaltflache ,Details bekommen Sie die Zeile Mitarbeiter).

18,00 KAP
NORMAL

ab Datum Zeit neu planen
Eintrag splitten
Reservierung einplanen
Status (Projektdetail) dndern

Eintrag l6schen

Projekt aufrufen
Projektdetail aufrufen
Adresse aufrufen
Auftrag aufrufen

Maschinen-Kapazitt einplanen

Mitarbeiter Schicht zuweisen

4

18,00 KAP 18,00 KAP
NORMAL NORMAL

18,00 KAP
NORMAL

18,00 KAP
NORMAL

[

MU DI MI

B# 29 30 1

o 13 14 15
220 21 22
2 27 28 29

DU

16
23
30

R

10
17
24
31

| Heute |

LY

11
18
25

1)

12
19
26

Status: |

Niederlas.:|

HUNDEGGER K21
[C] sc3

[ WENDETISCH 01
[”] WENDETISCH 02
[ WENDETISCH 03

In der sich 6ffnenden Maske einen oder mehrere Mitarbeiter anhaken, ggf. das Datum (von und
bis) anpassen und die Schicht auswahlen.

85 Planung Mitarbeiter

| Mitarbeiter

0O & &) @

=

B8 a8 E

3]

a8

BLACK THERESA

Von:  [20.04.2019

|~ | [¥] Montag

Bis: 103.05.2019

~| [¥] Dienstag

Schicht: | Friih

=] ¥ Mittwoch

Beginn:
Ende:

04:00 -
(138 |:

o

Ubernehmen

Abbruch

2

[¥| Donnerstag
Freitag

|| Samstag
|| Sonntag
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3.7 Projektdetails einplanen

Aus der Liste ,Zu planende Projektdetails” kann das gewunschte Projektdetails auf den entsprechenden
Tag und die entsprechende Maschine gezogen werden.

e
U

F Details

‘ Tag () Stunden

HW-Mitarbeiter I Hiffsmittel I Einstellungen
i —I zu planende Projektdetails

Projektbezeichnungl Suchber

Afc e

RSSO BV Klein Neubrandenburg
[ P18-001280 | BV Klein Neubrandenburg Klein Ne

{3

Nun ist das Projektdetail Uber 2 Tage eingeplant. Soll es nachtraglich auf einen anderen Tag gelegt
werden, wird der Eintrag per Doppelklick gedffnet.

st 29 Mo [ 30D [ 1 Mi [ 2 Do 3Fr 4 ~ [T produktionsplanung 7 x
e B
)
¥ D
‘ Tag () Stunden
HW-Mitarbeiter | Hifsmittel | Einstelungen |
Navigation | zu planende Projektdetails
Nummer Projektbezeichnungl
7 | afc A
BERITEPENY &V kien Neubrandenburg
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Diese Maske 6ffnet sich bei einem Doppelklick auf das eingeplante Projektdetail. Hier kann
nachtraglich das Datum oder auch die Maschinen-Zeit angepasst werden. In beiden Fallen
muss Uber die Buttons ,Start berechnen® und ,Ende Berechnen® die Zeit aktualisiert werden.

! Auftrag einplanen - O X
Projektnr.: P18-0012

Projektbezeichnung: BV Klein Neubrandenburg

Projektdetailnr: P18-001250 ABBUND
Projektdetail: BV Klein Neubrandenburg
Kunde: Klein Neubrandenburg

Einteilung | bereits gesplittet 7 Einzelbuchungen

Sl 2 (® nach Maschinen-Zeit 25
Mitarbeiter-Zeit: ol

nach Mitarbeiter-Zeit
Anzahl Mitarbeiter:

Beginn: Mo 29.04.2019 04:00 [ start berechnen
Ende: Di 30.04.2019 11:00 ;' Ende berechnen

Info:

Liefertermin: || |neuer Liefertermin anlegen

@ Ubernehmen |C\2| Abbruch

© PC-forum GmbH Seite 46



-
B IZS g DIE UNTERNEHMENSSOFTWARE
) 1&=J . de FOR DAS HANDWERK

Leitfaden - Produktionsplanung

3.8 Eingeplantes Projektdetail splitten

Wenn ein eingeplantes Projektdetail an z.B. 2 nicht an einander hangenden Tagen gefertigt werden soll
oder parallel auf 2 Maschinen, dann kénnen Sie das entsprechende Projektdetail splitten.
Fuhren Sie einen Rechtsklick auf das eingeplante Projektdetail aus und wéhlen Sie dann ,Eintrag

splitten®.
o 29 Mo [ 30 Di 1 Mi 2 Do 3Fr 4 ~ || produktionsplar]
................................ ¥
ab Datum Zeit neu planen
Tag
Reservierung einplanen HW-Mitarbeitg
Status (Projektdetail) andern Navigation
Eintrag l6schen
4 Mai
Projekt aufrufen
; : MO D
Projektdetail aufrufen
Adresse aufrufen w29 3
Auftrag aufrufen B 6 7
Maschinen-Kapazitét einplanen o &
Mitarbeiter einplanen 220 2
Mitarbeiter Schicht zuweisen — 2 27 2
= bl
a5l Splittung von Eintragen — O X
Im Feld ,neue gesplittete Zeit" wird die Projektnr.: Pig-0012 |
abzusplitternde Zeit eingetragen, die Projektbezeichnung: [Bv Kiein Neubrandenburg |
von den 25 Stunden abgezogen werden | projektdetai: p18-001250 |
soll. neu gesplittete Zeit
Zeit Maschine: | 25,000/ | 7,000/
Zeit Mitarbeiter: I 25,000] [ ]
Anzahl Mitarbeiter: | 0,000 [ I
Weiter unten kann noch ein Starttermin Zeit Planung: | 50,000 ‘ 0,000
fiir das neue Projektdetail eingetragen Start-Datum: 130.04.2019 06:00 | |
werden. Ende-Datum: 130.04.201913:00 |~ |
Notiz: -
Wurde die Splittung bestéatigt, landet
das neue Projektdetail erst einmal in der
Liste ,Zu verplanende Projektdetails”
Neuer Liefertermin: [ |=
und kann von dort aus neu verplant
werden. Das ,alte” Projetdetail wird ‘
, . @ Ubernehmen ‘ Abbruch
nach erfolgter Splittung automatisch
verkleinert dargestellt.
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